Classification des aciers par emplois

    class-acier-emploi.doc
	Acier
	Remarques

	Acier doux
	

	(A 33)
	S 185     
	Aciers utilisés sans traitement thermique.

Rm =  400 – 500 Mpa

	(E 24)
	S 235
	

	(XC 18)
	C 22
	

	Acier mi-dur
	

	(XC 32)
	C 30
	Aciers pour traitement thermique dans la masse.

Trempabilité faible ( Pièces de faible section

Rm = 500 – 900 Mpa

	(XC 38)
	C 35
	

	(XC 42)
	C 40
	

	(XC 48)
	C 45
	

	(XC 50
	C 50
	

	Acier dur
	

	(XC 60)
	C 60
	Aciers pour traitement thermique dans la masse.

Trempabilité amélioré par les éléments d’addition Cr, Mo, V ( Pièces massives.

Rm = 550 – 1700 Mpa

	(38 CD 4)
	37 Cr 4
	

	(34 CD 4)
	34 Cr Mo 4
	

	(42 CD 4)
	42 Cr Mo 4
	

	(35 NDC 6)
	36 Ni Cr Mo16
	

	(50 CV 4)
	51 Cr V 4
	

	Acier extra - dur
	

	(100 C 6)
	100 Cr 6
	Acier à dureté élevée ( Roulements à billes

	Ressorts
	

	(XC 65)
	C 65
	Le silicium améliore la limite élastique des aciers.



	(XC 80)
	C 80
	

	(55 S 7)
	55 Si 7
	

	(50 CV 4)
	50 Cr V 4
	

	(45 SCD 6)
	45 Si Cr Mo 6
	

	(Z 30 C 13)
	X 30 Cr 13
	

	Trempe dans la masse
	

	(XC 38 H 1)
	C 35 E
	E : Teneur réduite en souffre.

 Le souffre fragilise les aciers après traitement thermique.

	(XC 42 H 1)
	C 40 E
	

	(XC 48 H 1)
	C 45 E
	

	(XC 54 H 1)
	C 55 E
	

	(XC 60 H 1)
	C 60 E
	




	
Acier
	Remarques

	Tempe superficielle
	

	(XC 42 TS)
	C 40
	Acier pour trempe superficielle

	(42 C4 TS)
	41 Cr 4
	

	(42 CD4 TS)
	42 Cr Mo 4
	

	Formage à froid
	

	(A 33)
	S 185
	A% = 10% à 25 %

	(E 24)
	S 235
	

	(E 28)
	S 275
	

	(E 36)
	S 355
	

	Décolletage
	

	(S 250 Pb)
	S 250 Pb
	Le plomb ou le souffre améliore l’usinabilité.

	(S 300 Pb)
	S 300 Pb
	

	(13 MF4)
	13 Mn S 4
	

	(35 MF 4)
	35 Mn S 4
	

	Cémentation
	

	(XC 18)
	C 22
	Teneur en C < 0.3%

	(16 MC 5)
	16 Mn Cr 5
	

	(20 MC 5)
	20 Mn Cr 5
	

	(16 CN 6)
	15 Cr Ni 6
	

	(18 NCD 6)
	17 Cr Ni Mo 6

	

	Nitruration
	

	(30 CD 12)
	31 Cr Mo 12
	L’aluminium favorise la nitruration.

	(40 CAD 6-12)
	41 Cr Al Mo 7
	

	Inoxydables
	

	(Z 8 CF17)
	X 4 Cr Mo S 18
	La teneur importante de chrome (13 à 19%) rend les aciers inoxydables 

	(Z 30 C 13)
	X 30 Cr 13
	

	(Z 3 CN 19-11)
	X 2 Cr Ni 19-11
	

	(Z 6 CN 18-09)
	X 5 Cr Ni 18-10
	

	(Z 6 CNT 17-2)
	X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12
	

	Chocs
	

	(50 CV 4)
	51 Cr V 4
	

	Fortes sollicitations
	

	(36 NCD 16)
	36 Ni Cr Mo 16
	

	Ecrouissage
	

	(Z 120 M 12)
	X 120 Mn 12
	Le manganèse favorise l’écrouissage, et augmente la résistance à l’usure des aciers.
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