LES ASSEMBLAGES REALISANT

UNE LIAISON COMPLETE

On prendra l'habitude d'appeler assemblage, la solution constructive réalisant une liaison mécanique où il n'y a aucun degré de liberté. Les termes "liaison complète" ou "liaison encastrement" désignent le modèle associé à cette liaison mécanique (voir cours correspondant).
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1) CAHIER DES CHARGES FONCTIONNEL

Diagramme des interacteurs : phase d'utilisation normale.
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Caractérisation partielle des fonctions de service :

	Fonctions
	Critères
	Niveaux – Limites d'acceptation

	FP1 :

Lier complètement E1 à E2
	- Précision de positionnement.

- Démontable / indémontable.

- Action mécanique transmissible par la liaison

- Durée de vie

- Etc.
	- Ecarts de position, écarts d'orientation.

- Destruction de composants admise ou non.

- 
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- Durée de bon fonctionnement en heures.



	FC1 :

S'adapter au milieu environnant
	- Résister aux agressions physiques et chimiques.

- Encombrement.

- Sécurité.

- Etc.
	


2) ANALYSE FONCTIONNELLE TECHNIQUE
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Décomposition de la fonction FP1 :

3) SOLUTIONS CONSTRUCTIVES ASSOCIEES AUX FONCTIONS TECHNIQUES

3-1) FT11 : Positionner E1 / E2.

MIP : MIse en Position.

Pour définir précisément la position d’un solide par rapport à l’autre, on utilise un ensemble de contacts élémentaires. Elle concerne tout ou partie des 6 degrés de liberté, tous ceux qui ont besoin d’être connus avec précision selon le cahier des charges.

Ces surfaces positionnent les solides mais ne suffisent pas seules, car il faut s’assurer qu’elles restent en contact, dans une position donnée, pendant le fonctionnement (voir MAP).

[image: image4.wmf]z

r



3-2) FT12 : Maintenir E1 / E2.

MAP : MAintien en Position.

Dispositif qui assure le maintien du contact entre les ensembles dans l'assemblage.

Accessoirement, le MAP élimine les ddl non supprimés par la MIP.
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3-3) FT2 : Transmettre les efforts.

Pour garantir la transmission des efforts, il est nécessaire de faire une étude mécanique spécifique pour chaque solution. Cette étude doit généralement prendre en compte :
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Lier complètement E1 avec E2





FP1 : Lier complètement E1 à E2





FC1 : S'adapter au milieu environnant








ASSEMBLAGE





P





Elément E1





FT11 :





Positionner E1 / E2 (MIP)





FT12 :





Maintenir E1 / E2 (MAP)





FT2 :





Transmettre les efforts





Elément E2





Assemblage avec un guidage conique prépondérant.





FT11 :





Positionner E1 / E2 (MIP)





Assemblage avec un guidage cylindrique prépondérant.





Assemblage avec un appui plan prépondérant.





� EMBED Equation.3  ���





� EMBED Equation.3  ���





� EMBED Equation.3  ���





Aucune autre surface associée.


Reste trois ddl : Tx, Ty et Rz.





Association d'une ou de plusieurs surfaces pour éliminer partiellement ou totalement les ddl restants.





� EMBED Equation.3  ���





� EMBED Equation.3  ���





� EMBED Equation.3  ���





Sans positionnement angulaire (réglage suivant Rz possible).


Déplacement suivant Tz possible ou non.





Avec positionnement angulaire (Rz = 0).


Déplacement suivant Tz possible ou non.





Assemblage avec des surfaces particulières.





Avec positionnement angulaire (Rz = 0).





Sans positionnement angulaire (réglage suivant Rz possible).





� EMBED Equation.3  ���





� EMBED Equation.3  ���





� EMBED Equation.3  ���





Utiliser des forces d'adhérence crées par des flux bouclés de serrage (flux obtenus par la combinaison de surfaces de contact et d'éléments filetés).





FT12 :





Maintenir E1 / E2 (MAP)





Assemblage permanent (indémontable).


Nécessite la destruction d'une ou plusieurs pièces pour démonter l'assemblage.





Utiliser des obstacles (généralement des composants standard : anneaux élastiques, goupille fendue, etc.).





Assemblage démontable.





Soudage : assemblage par fusion de la matière avec ou sans métal d'apport.





Collage : Procédé de jonction qui permet d'assembler deux matériaux à l'aide d'un troisième.





Rivetage : On place un élément intermédiaire (le rivet) dans un trou percé dans des pièces à assembler, puis on déforme le rivet pour réaliser la liaison indémontable.





Frettage (assemblage avec serrage de deux pièces).











FT2 :





Transmettre les efforts





Etc.





Dimensionner les obstacles : goupille, etc. (si il y en a).





Dimensionner les flux bouclés de serrage


(si il y en a).





Dimensionner les surfaces en contact (vérification de la pression maxi admissible).








Cours : Assemblages pour LC
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